TECHNICKY LIST VYROBKU

Sadrova stierkovacia hmota

UZIN NC 103

Samorozlievacia, podlahova stierkovacia hmota takmer bez pnutia pre textilné a elastické podlahové

krytiny pre hrabky vrstvy od 2 do 10 mm

Hlavné oblasti pouzitia: C €
0761
i r b | Uzin Utz AG
»>stierkovanie, vyrovnavanie a nivelovanie systémovo H ] Dieselstrasse 3
e . . o i 89079 Ulm
zodpovedajucich podkladov, ako napr. kalciumsulfatové liate potery, g B 4 * o
kalciumsulfatové potery a prefabrikované potery, pre nasledné UZIN NC 103 01/01/00092.01
. S s L . i ul EN 13 813:2002
kladenie textilnych a elastickych podlahovin. " | Kalciumsulfatovd stierkovacia hmota
| 2 pre hrL]bky vrstvy od 2 do10 mm e i pre podlahové plochy v interiéri
- £ i ,':." EN 13 813: CA-C20-F5
- L Chovanie pri horeni Al,
VhOdna I"Ia / pl’e:: .‘_ “( Uvolfiovanie korozivnych substancii CA
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= T Hodnota pH >7
» kalciumsulfatové alebo cementové potery L [rieda pevnosti v tlaku €20
Trieda pevnosti v tahu za ohybu F5

» prefabrikované poterové dielce, napr. sadrovlaknité dosky

P> magnezitové (horecnaté) alebo xylolitové potery

P potery z liateho asfaltu IC 10 a IC 15

P staré potery alebo betdn, s pevne pridrznymi zvySkami starych
stierkovacich hmét alebo lepidiel

P existujuce keramické a kamenné krytiny, teraso a pod.

P teplovodné podlahové vykurovanie

» namahanie kolieskovymi stolickami podla DIN EN 12 529 od 2
mmstierkovacej hribky

P stredné namahanie v obytnych a komercnych priestoroch, napr. v
kanceldrskych budovach, obchodoch atd.

Prednosti vyrobku/ vlastnosti:

Sadrova stierkovacia hmota pre stierkovanie, hladenie
a nivelovanie podkladov. Obzvlast vhodna pre systémovo rovnaké
tekuté kalciumsulfatové / kalciumsulfatové potery a potery
z hotovych stavebnych dielcov, ale tiez pre typické podklady
k renovécii v obytnych a podnikatelskych priestoroch so strednym
namahanim. Cerpatelnd, len pre interiéri

P dobry rozlev
P hladky povrch
P takmer bez pnutia

Technické udaje :
Druh balenia : papierové vrece

25 kg

najmenej 12 mesiacov

Dodavané balenie:

Skladovatelnost :

Spotreba vody : 5,0 litrov na 25 kg vrece

Farba : stredne Seda

Spotreba : cca 1,6 kg/m2 na 1 mm hrabky

Najniz3ia teplota pri spracovani: 15 °C na podlahe

Idedlna teplota pri spracovani: 15— 25 °C na podlahe
20 - 30 minut *

po cca 3,5hodinéach *

Doba spracovania :

Pochddznost :

po cca 36 hodinach *
A 14 podla DIN EN 13 501 -1

Vyzreta na kladenie:

Trieda horlavosti:

* pri 20 °C A 65% relativnej vlhkosti vzduchu pri max. hrabke 3 mm. Vid' tiez
Zrelost ku kladeniu”
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Priprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, nosny, suchy, bez trhlin, Cisty a zbaveny
latok (3pina, olej, mastnota), ktoré obmedzuju prilnavost.
Cementové a kalciumsulfatové potery musia byt obrisené a vysaté.
Podklad skontrolovat podla suvisiacich noriem a odporucani a pri
nedostatkoch ozndmit pochybnost. Prilnavost zniZujice alebo
labilné vrstvy, napr. separacné prostriedky, volné zvysky lepidiel,
stierkovacich hmét, podlahoviny alebo nateru a pod. odstranit, napr.
odkartacovanim, odbrusenim, odfrézovanim alebo otryskanim.
Volné ¢asti a prach dokladne vysat.

Podla druhu a stavu podkladu zvolit vhodnu penetraciu z prehladu
vyrobkov UZIN. Nanesenu penetraciu nechat dobre vyschnut.

Dbat na informacie v technickych listoch pouZitych vyrobkov.

Pri priprave podkladu dbajte STN 74 45 05!

Spracovanie:

1. 5,0 litrov studenej, Cistej vody naliat do Cistej nadoby. Obsah
vreca (25 kg) za vydatného miesania nasypat a rozmiesat do husto
tekutej, bezhrudkovitej hmoty. PouZit miesacie naradie s miesacim
nastavcom UZIN pre stierkovacie hmoty.

2. Hmotu naliat na podklad a hladidlom alebo velkoplosnou listou
UZIN rovnomerne rozvrstvit. Pri vacésich hribkach vrstvy pripadne pri
technike spracovania velkoplosnou listou je mozné rozlev a povrch
este zlepsit odvzdu$riovacim ihlovym valéekom UZIN. Sadrovu
stierkovaciu hmotu naniest v pozadovanej hrubke vrstvy pokial
mozno v jednom pracovnom kroku.

Udaje o spotrebe:

Hrabka vrstvy Spotreba 25 kg vrece staci na cca
3 mm 4,8 kg/m? 5,2 m2
5mm 8.0 kg/ m2 3,1 m2
10 mm 16,0 kg/ m? 1,5 m?

Zrelost pre kladenie:

Hrubka vrstvy Zrelost pre kladenie

do 3 mm 36 hodin*

kazdy dalsi mm cca 30 hodin*

* pri 20 °C a 65% relativnej vihkosti vzduchu

Délezité upozornenia:

P Origindlne balenie je pri suchom uskladneni najmenej 12 mesiacov
skladovatelné. Predfzenim doby skladovania sa méze predizit vytvrdzovanie
a schnutie. Nacaté balenie dokladne a tesne uzatvorit a obsah ¢o najskér
spotrebovat.

P Najlepsie spracovatelna pri 15 - 20 °C a relativnej vlhkosti vzduchu pod

65 %. Nizke teploty, vysokd vlhkost vzduchu a velké hribky vrstvy predlzujd,
vysoké teploty a nizka vihkost vzduchu urychluji tvrdnutie, schnutie a zrelost
na kladenie. V lete skladovat v chlade a pouzivat student vodu.

P Dilatacné, pohybové a okrajové Spary pri stenach je nutné z podkladu
prevziat. Pripadne na dotknutych stavebnych dieloch upevnit okrajové
dilatacné pasky UZIN, aby sa zabranilo vniknutiu stierkovacej hmoty do
obvodovych $par. U hribok nad 5 mm su okrajové dilata¢né péasky zasadne
nutné. Na drevenych podkladoch je nutné okrajové dilataéné pasky po
stierkovacich pracach Uplne odstranit.

> Drevené podkladové konstrukcie musia byt suché, zamedzit hnilobe
avzniku plesni. Postarajte sa o dostatotné bocné alebo zadné odvetranie
podkladu pri kladeni parotesnych krytin, napr. odstranenim presahujucich
okrajovych pasok alebo zabudovanim Specidlnych soklovych list s vetracimi
otvormi.

» Cerpatelna $nekovym cerpadlom s plynulym mie$anim napr. od vyrobcu
m-tec, PFT a dalsich. Pouzivat nastavec k jemnému domiesaniu.

» Najmensia hribka vrstvy pre spdsobilost pre kolieskové stolicky je 2
mm. Na nesavych podkladoch ako napr. staré potery s uzavretym, vode
odolnym lepidlovym |6zkom alebo na poteroch z liateho asfaltu stierkovat
v hribke 2 =3 mm.

» Pri viacvrstvovom stierkovani nechat hmotu kompletne vyschnut,
medzipenetrovat sUZIN PE 360 apo schnuti vykonat nasledujice
stierkovanie. Hrdbka druhej vrstvy nesmie prekrocit hrubku prvej vrstvy.

» Na pevne leZiacich podlahdch zdrevenych palubiek apodobnych
podkladoch so $parami sa penetruje s UZIN PE 630.

P Pristarych poteroch zliateho asfaltu, plavajicich drevotrieskovych
doskach P4 — P7 alebo OSB2 — OSB4 su povolené hrubky vrstvy max. 10
mm. Tu je nutné penetrovat bezvodymi penetraciami, napr. s UZIN PE 412
(2 vrstvy), UZIN PE 460 alebo UZIN KR 410 s posypom kremicitym pieskom.
» Na popieskovanych Ziviciach je min. hribka vrstvy 3 mm.

» Nepouzivat vo vonkajsom alebo mokrom prostredi.

» Pri bruseni samorozlievacich sadrovych stierkovacich hmét vznika velmi
jemny mikroprach. Ten musi byt nutne vysaty vykonnym priemyselnym
vysavacom, aby bolo vytvorené dobré prilnavé spojenie medzi
stierkovacou hmotou, lepidlom a krytinou.

» Stierkovacie hmoty nesmu byt z dévodu nebezpecia kordzie ukladané
medzi izolaciu a potrubie kurenia. Toto plati predovSetkym pre
vykurovacie potrubie z pozinkovanej ocele. Izolaciu je mozné odrezat az
po aplikdcii stierkovacej hmoty.

P> Zohladnite vSeobecne uznavané pravidlda odboru a techniky pre
kladenie podlahoviny v platnych narodnych norméch (napr. B,EN, DIN,
VOB, O, SIA, €SN atd. )

P Dbajte okrem iného na nasledujlice normy, a smernice:

- DIN 18 365 ,,Podlaharske prace”, O-Norm B 5236

- TKB/FCIO smernica ,,Postdenie a priprava podkladov pre podlaharske a
parketarske prace”

- BEB smernica ,,Posudenie a priprava podkladov”

- TKB /FCIO smernica ,,Technicky popis a spracovanie podlahovych
stierkovacich hmat“.

Oznacenie akosti a ochrana Zivotného

prostredia:

» GISCODE CP 1 / stierkovacie hmoty na baze kalciumsulfatu
» EMICODE EC 1 PLUS/ velmi malé emisie

ZloZenie:

Specialne spojivd, mineralne prisady, redispergovatelné polyméry
a aditiva

Ochrana prace a ochrana Zivotného prostredia:

PouZitie ochranného krému na pokoZzku sa zasadne odporuca. Pri rozmiesani
pouzivat ochrannd masku proti prachu. Vo vytvrdnutom, suchom stave je
fyziologicky a ekologicky nezdvadna. Zakladnymi predpokladmi pre najlepsiu
moznu kvalitu vzduchu v miestnosti po podlaharskych pracach su
normalizované podmienky kladenia a dobre vyschnuté podklady, penetracie
a stierkovacie hmoty.

Likvidacia:

Zvysky vyrobku, pokial je to mozné, zhromazdit a dalej pouZit. Zabrarite tniku
do kanalizacie, do vdd alebo do zeme. Zvyskov zbavené, prazdne papierové
obaly bez prachu su recyklovatelné. Zvysky vyrobku zhromazdite, zamiesajte s
vodou, nechajte vytvrdnut a zlikvidujte ako stavebny odpad.

Tieto Udaje vychadzaju z nasich déslednych vyskumov a skisenosti. Rozmanitost sucasne pouZitych
materidlov ako aj rozdielne podmienky na stavbach a pri spracovani viak nemézu byt nami
jednotlivo kontrolované alebo ovplyvnené. Kvalita vasej prace zavisi preto vo vasom odbornom
posudeni staveniska a spravnom pouziti vyrobku. V pripade pochybnosti previest vlastné skuasky,
alebo vyZiadat technické poradenstvo k aplikacii. Dbajte na smernice pre kladenie od vyrobcu
podlahoviny. Zverejnenim tejto informacie o vyrobku stracaju vietky skor vydané informacie svoju
platnost. Aktudlne znenie tohto technického listu néjdete na internetovych strankach
www.podlahauz.sk



